


+0,140

M4 0,7 4 +0.260 8 4 -0 +0,018 8 6 05 21 18 8 05 05
M5 + 0,140 26 20 10 0.9
M5x20 0.8 5 +0.260 10 5 -0 +0,018 a 75 05 "3 a0 05 13
M6 +0,140 31 24 12 1.45
M5 x 24 1 8 +0.260 12 8 -0 +0,018 10 9 05 "3 as oy 05 5y
M8 +0,150 42 32 16 36
M 10 +0,150 52 40 20 7
M 10 x 40 1,5 10 ,oa00 20 10 -3 +0,022 18 15 05 "7 e ag 05792
M2 + 0,150 62 48 24 12,1
M 12 x 48 1,75 12 40330 24 12 -0 +0,027 20 18 05 g5 72 48 057175
+ 0,150
M 14 2 4 40330 27 14 -0 40,027 24 225 1 72 5 28 1 176
M 16 + 0,150
2 16, ga30 32 16 -0 40,027 26 24 1 8 64 32 1 25
M 2 + 0,160
0 2.5 20, pa70 40 20 -0 +0,033 34 30 1 105 80 40 1 55
+ 0,160
M24 3 26 Loz 50 25 0% 42 8 1 132 100 50 1 110

-Esempio di designazione df una forcelia con fore filettato avents d, = 10 mm: Forcella M 10 UNI 1678

* HB dopo Zincatura. FeZn7 UNI 4721
" M8 after zine plating treatment . FeZn7 UNI 4721

A richiesta superficie grezza ofiata
Unfinished and oied surface on request

* M8 aprés taitement de zingage. Feln? UNL4721

* M8 nach Vierzinkung . Fedn7 UNI 4721

Surface brute hudlde sur demands
Auf Wensch blanke und gedlite Oberfiche

_ ACCIAIO - STEEL - ACIER - STAHL
K 85MnPb28 RS50daN/mm:
K, C70 R 100 daN/mm:

M4 4 8 119 18 15 5 017
M5 5 10 135 12 23 19 & 029
M5x20 5 20 135 12 33 28 6 032
M6 6 12 16 14 28 23 6 045
M6x24 6 24 16 14 40 35 6 05
M8 8 16 22 19 37 31 8 105
M8x32 8 82 22 13 53 47 8 12
M10 10 20 26 23 46 39 10 186
M10x40 10 40 26 23 66 59 10 2
M1z 12 24 32 28 55 47 12 321
M12x48 12 48 32 28 79 71 12 341
M16 16 32 40 36 72 62 14 67
M 20 20 40 48 44 88 T2 16 13




